POMIAR DLUGOSCI ZA POMOCA SRUBY MIKROMETRYCZNEJ

Najprostszymi przyrzadami do pomiaréw dhugoéci sa tzw. przymiary, czyli
prety lub taSmy z naniesiona podziatka.

Bardziej dokladnym przyrzadem do pomiarow dlugosci jest Sruba
mikrometryczna (mikromierz) (patrz rysunek).
Nayjistotniejsza czescia tego przyrzadu jest precyzyjnie wykonana $ruba, wkrecana
w nakretke. Gdy nakretka jest unieruchomiona, wowczas pokrecajac $rubg
uzyskuje sig¢ jej przesuw osiowy.
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Rys. Sruba mikrometryczna.

Jezeli skok sruby, czyli odleglos¢ miedzy dwoma sasiednimi nacigciami
(nitkami gwintu) wynosi 0,5 mm, to przy jednym catkowitym obrocie sruby koniec
jej przesuwa si¢ wzdhuz osi o 0,5 mm, natomiast przy 1/50 obrotu — o 0,01 mm.
Do kontrolowania liczby catkowitych obrotéw $ruby stuzy podziatka
péimilimetrowa na trzpieniu mikromierza, natomiast do odczytywania

pigcdziesiatych cze$ci obrotu — podziatka na bebnie.

Przed przystapieniem do pomiaréw, nalezy sprawdzi¢ wskazanie zerowe po
doprowadzeniu do zetknigci koncowki $ruby z kowadelkiem. Gdy mikromierz nie
wskazuje wtedy ,,zera", nalezy odczyta¢ wskazanie i zaleznie od znaku dodawaé

lub odejmowac¢ od wskazan uzyskanych w pomiarach.

Mikromierz 1



Sposéb pomiaru za pomoca mikromierza.

Pomiar dhugo$ci mikromierzem przeprowadza si¢ nastgpujaco: mierzony
przedmiot wkiada si¢ migedzy koncowke sruby 1 kowadelko, po czym dokreca sig
srube tylko za pomoca gléwki (tzw. “sprzeglo tarciowe™) shuzacej do obracania

sruby. Glowka nie jest polaczona ze $ruba sztywno, lecz wprawia ja w ruch
wskutek tarcia. Urzadzenie powyzsze zapobiega zbyt silnemu dokrgcaniu $ruby,
ktére mogloby znacznie odksztalci¢ przedmiot mierzony i przez to uczynié pomiar
niedoktadnym).

Brzeg bebna wskazuje wéwczas na podziatce trzpienia ilosé catkowitych
milimetréw i ewentualna poléwke milimetra, natomiast 0§ podzialki trzpienia

wskazuje na obwodzie iloé¢ setnych czesci milimetra.
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